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BEZPECNOSTNI

Typ Predstaveni firmy Komas, spol. s r.o. | % BEZPE,CN,OSTNI
- e ( VN KOVAN|

Spolec¢nost vznikla 9. listopadu r. 1992 privatizaci Komasu
Druh - s.p., firmy s tradi¢nim a dlouholetym vyrobnim programem v |
rowc (LI oblst
- stavebniho a bezpec¢nostniho kovani - . i
- dodavek do automobilového primyslu ] ' 5 K
- dodévek do elektrotechnického pramyslu g i | | —_ <4 DVERNI
Hlavnimi vyrobnimi technologiemi jsou lisovani, brouseni, 3 ! A - -
lesténi, vibraé):u' a rota¢ni oml’Ién?, obréjbénl’, montaz a lakova- o : ! K O V A N I
ni.
Dale se zabyvame kovovyrobou dle vykresové dokumenta-
ce, vyrobou nastrojl a pfipravkd jak pro klasické, tak i postu-

J poVvé lisy. o i R
Bezpecnostni + Safety fitting . Sicherheits- ' OxpaHHasa pypHUTYpa e . A P . -
kovani s krytem <\9 with top cover “beschlag mit J ¢ 33Ol (pyUKa-oKkpyrnas Strojni vybavenost predstavuji postupové lisy Heilbronn Iig .\! OKENNI

(klika-knoflik) (handle-knob) Verdeck HenoABKHasA pyyKa) 320 t a 250 t, portalovy CNC, 3D méfici stroj Wenzel a dalsi ' Wa

(Klinke-Knopf) i T mﬁ’ " KOV A \| |,
i\ i

d

‘\ - q \ +
Presentation of Komas, spol. s. r.o. company \.) BEDNOVA

The company was established on 9th November 1992 at the h
event of privatisation of Komas s.p., a company with traditional e L o S GINDH ] A 1
P 12 pany Die Gesellschaft wurde am 9. November 1992 durch die Privatisation der Firma K O V A N I

el sl p.ro'duct|on programme o nefielielo? . KOMAS (Staatsbetrieb), mit langjahrigen Tradition entstanden.
- hardware for building and construction and safety fittings it -
Tatigkeitsbestimmung:

1173 K785 M-PAT ) suppl!es for automotlve "‘_d“tfy . - Bau- und Sicherheitsbeschlage
- supplies for electrical engineering industry

Roztec The main production technologies include pressing, grindin Tt s ey 3 o o
olishin viFl;ration and rotar tl?mblin maFc)hinin g’agssemb?l el MR iR P AUT A ELEKTR
Druh p 9 ) y 9 9 Y Zu den Hauptverfahren gehort Stanzen, Schleifen, Polieren, Rund- und Vibration-
and lacquering. ) .
p h . ; . X staumeln, Metallbearbeitung, Montage und Lakieren.
ovrc We also deal in production of metal pieces according to . e ) . .
. " , . Unsere weiitere Tatigkeiten sind: Metallbearbeitung laut Zeichnungsvorgabe,
drawing documentation, making tools and preparations both . . 5
. Werzeug- und Vorrichtungbau fir Klassische und Stufenpressen.
for conventional and transfer presses. .. . A
Zu den modernen Herstellungsanlagen gehéren die Stuffenpressen Heilbronn

BRI RSy ncludes transfer presses H§|I— 320 T und 250T, CNC Bearbeitungszentrum, 3 D Messgerat Wenzel und andere Her-
bronn 320t and 250t, a portal-type CNC, 3D measuring machine S llungsanle

Wenzel and others.

d >
Bezpecnostni * Safety fitting ./ Sicherheits- ' OxpaHHaA ¢pypHUTYpa
kovani bez \ y with out top _4 -beschlag mit / € 3aWMTON (pyuKa-oKkpyrnas
prekryti cover Verdeck HenoABMXKHaA pyyKa) . { f MNMpepcraBneHne ¢pupmbl Komac ¢ p.o..

dite ey el e s, (KIKEDopl) o, Oupma ocHoBaHa 9 Hos6pa 1992 roga mocie NPUBaTU3aLUMU FOCYLAPCTBEHHOMO
npeanpuaTua Komac, Gupmbl € TPaaNLMOHHON 1 MHOTONIETHE NporpammMon B obnacTu:
- CTPOUTAJIbHOW N OXPaHHON GyPHUTYPbI
- MOCTaBKW AN aBTOMOOUIbHOW MHAYCTPUM
- MOCTaBKW ANA SNEeKTPOTEXHNYECKON NHAYCTPU
[MaBHbIMU MPOV3BOACTBEHHBIMY TEXHOJIOTMAMMN ABMAIOTCA: LUTAMMOBKA, WIM(OBKa,
BUOPALMOHHAA 1 poTaLmoHHas o6paboTka, 06paboTKa, coopKa 1 MOKPbITUE TAKOM.
Takxe 3aHMMaemcA NPOV3BOACTBOM METAIONPOAYKLIMI MO YePTEXHON JOKYMHTaLUK,
M3rOTOBIEHNEM VHCTPYMEHTOB 1 MPUCMOCOONEHNI KaK ANA KNacCUYeckux, Tak u ana
TEXHOJIOrMYECKNX MPEeCCoB.
MawmHHoe obopyfoBaHue npeacTaBnaeT cobon TexHonornyeckni npecc Heilbronn
320 1. 1 250 1., nopTanbHbI CNC, 3D n3meputenbHbii ctaHok Wenzel, a Takke gpyrue

105 K787 M-PAT , CTaHKU 1 06opyfoBaHye.

Rozte¢
Druh

Povrch

ISO 9001 : 2008
_ ‘ ISO/TS 16949 : 2009
> ISO 14001 : 2004
ROMAS A
spol. s r.o. ; OHSAS 18001 : 2007




spol. s r.o. spol. s r.o.

Povrchova tprava

MoBepxHoMHasA obpaboTKa

Werkstoff und oberflaichenausfihrung
Surface treatment

Mosaz

JlaTyHHas 6nectawsas
Messing poliert

Brass - lustre finish

Hlinik - lesténo na vysoky lesk
AnnoMUHUCBAnA GrecTaAwas
Aluminium poliert
Aluminium - lustre finish

Komaxit

Komakcun
Pulverfarbenbeschichtet (Komaxit)
Komaxit

Nerezova ocel - Chrom
HepxaBelwas ctan
Nichtrotender stahl
Stainless steel

Zinkovano
LinHkoBas
Verzinkt
Zinc coated

Fosfatovano
®ocdatHas obpaboTKa
Phosphatisiert
Phosphated

Surové provedeni
HeobpaboTHas
Grundausfiihrung - stahl blank
Natural workmanship

Titan
TuTtaH
Rozte¢/ mm PacctouHue
Druh Bug
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Lochabstand / mm

Art

Pitch / mm

Kind

CNOSTNI
"KOVANI

weiss

silber
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Typ

Roztec
Druh

Povrch

Typ K786
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Druh

Povrch
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Roztec
Druh
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Typ K 785

Roztec
Druh

Povrch
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